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Figure 4 : courbes de puissance GEVHP 1000

Figure 5 : courbes de puissance GEV MP 275
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Figure 14 : colt de production d'hydrogéne en 2008
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Co(t de production hydrogéne (€/kg) Vent moyen (m/s )
Production journaliére hydrogéne (kg/j) 4.4 4,8 5,2 5,6 6 6,4 6,8

50 13,90
100
150
200
250
300
350 0,00
400 0,00
450 0,00 0,00
488 0,00 0,00
550 0,00 0,00 0,00
600 0,00 0,00 0,00

H3/ G

Tableau 5 : colt de production hydrogéne en 2008
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Figure 16 : dimensionnement électrolyseur

Figure 17 : dimensionnement stockage
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Codt de production Vent moyen (m/s)
hydrogéne (€/kg)
Production journaliere
hydrogéne (kg/j) 4,4 4,8 52 5,6 6,4 6,8 8
50
100
150
200
250
300
350 0,00
400 0,00
450 0,00 0,00
488 0,00 0,00 2,41
550 0,00 0,00 0,00 2,47
600 0,00 0,00 0,00 2,48
Tableau 6 : colts de production en 2016
Colt de production Vent moyen (m/s)
hydrogéne (€/kg)
Production journaliére
hydrogéne (kg/j) 4,4 4,8 5,2 5,6 6 6,4 6,8 8
50
100
150 2,38
200
250
300 2,19
350 0,00 2,16
400 0,00 2,45
450 0,00 0,00 2,18
488 0,00 0,00 2,03
550 0,00 0,00 0,00 2,00
600 0,00 0,00 0,00 2,11
Tableau 7 : codts de production en 2020
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Figures 18 : évolution temporelle des colts de prod

uction (vents donnés)
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3

Facteur de dégressivité des

colts 1

Co(t Actualisé de Production

(€/kQ) Vent moyen (m/s)

Production journaliére

hydrogéne (kg/j) 4.4 48 52 56 6 64 68 8
50 13,90 11,43 9,38 9,38 9,38 9,38 9,38 9,38
100 9,70 9,45 7,19 7,19 7,19 5,96 4,93 4,69
150 9,89 8,22 6,99 6,47 5,48 4,96 4,80 3,45
200 8,93 7,68 6,55 5,42 524 4,68 4,29 4,11
250 9,27 7,46 6,46 5,55 4,89 4,65 4,65 3,75
300 8,71 7,84 6,41 5,58 4,91 4,71 4,08 3,20
350 0,00 7,39 6,14 5,46 4,84 4,81 4,20 3,55
400 0,00 8,14 6,03 5,37 4,80 4,27 4,21 3,64
450 0,00 0,00 6,02 5,33 4,80 4,30 3,82 3,24
488 0,00 0,00 6,48 5,25 4,63 4,16 3,96 3,09
550 0,00 0,00 0,00 5,29 4,66 4,25 3,83 3,27
600 0,00 0,00 0,00 5,37 4,63 4,15 3,88 3,14

Tableau 8 : tableau croisé dynamique des colits de p  roduction hydrogene
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Tableau 11 : procédures pour des installations de p  roduction d'hydrogéne
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Figure 19 : encombrement du systéme de production
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Figure 20 : encombrement de la surface de manoeuvre
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Figure 21 : colt global actualisé 2008
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Figure 22 : colt global actualisé 2016

Figure 23 : colt global actualisé 2020
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Figure 24 : décomposition des colts du systéeme
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Figure 25 : influence de la production sur l'invest
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Figure 26 : influence temporelle surle CGA etl'in  vestissement (vent = 6 m/s)

Figure 27 : influence de la production sur les colt s d'opération
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Figure 28 : colts de production d'hydrogéne en fonc tion du co(t de I'électricité
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en régions »
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Tableau 13 : prix de vente pour un TRI = 14 ans et

50% de subventions
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Figure 29 : bénéfices en fonction du TRI

b. L’hydrogéne en tant que source électrique

4 D - - A6"™C4

34 4 -
+H G+ H Y



6" _ H%IG%?4

# 6" +.. 4
*7 G 3
# 4 7 - 4
\Y/ 6"* 7 L IGRBYR ™S *
- - 9 7 1II*
3
1 4 4
7
3 &
6" >..1G%?4
# 6" >... 4
*7 -3
# 4 4 ; ; -
- A L3> IG% C4 6"*
3=.1 L , %?4
; L+ L+ 1G%b(GRob(+A | ++ |
- C3
# 7
Do IALH | 9%?
1 C3
, @ , - 4
77 - - - - 33
c. La valorisation de I'oxygéne
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1% Tirées du Schéma Directeur Stockage Réunion
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' Données AirLiquide
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